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Mixplant 150, 200Y 300

Planta Semi-Industrial de Pasteurizacion

Pasteurizacion, Homogenizacion, Enfriamiento y Maduracion de Bases.
Beneficios:

Gran rendimiento en pequeno espacio (distribucion lineal).

Equipo organizado de acuerdo con el flujo del proceso.

Diseno funcional que facilita la limpieza en circuito cerrado.

Panel de control auténomo en Pantalla Digital para cada equipo.
Fabricado en acero inoxidable grado alimenticio.

¢ En las primeras 2 horas termina el 1er lote de 150, 200 o 300 Its.

. Procesos continuos (en 8,12024 hrs):

o) El operador tiene la oportunidad de Iniciar un 2do lote en la tina de Calentamiento, al mismo
tiempo que se enfria la Mezcla anterior ...

TINA DE CALENTAMIENTO :

Permite elevarla temperatura de la Mezcla hasta 80°C, en 45 minutos
Capacidad maxima por tina : 150, 200 o 300 litros..

Tina con triple chaqueta (acero inoxidable 304),

Calor indirecto de bano maria (Con liquido anti-ebullicion)

Aislante térmico (evita transmision de calor al exterior)

Tuberia y conexiones en acero inoxidable 304

Turbo emulsor de alta velocidad (homogeneizacion de la mezcla).

Moto reductor para agitacion lenta, para los procesos que asi lo requiera.
Resistencia eléctrica de alta eficiencia a voltaje 220v/60hz/3ph Trifdsica
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TINA DE ENFRIAMIENTO:
. Realiza el choque térmico en la mezcla, pasando de 80°C a 5°C en 40 minutos.
Tina con triple chaqueta (acero inoxidable 304)
Sistema de bano maria indirecto (inundado en glicol)
Aislante térmico (evita transmision de frio al exterior)
Tuberia y conexiones en acero inoxidable 304
Turbo emulsor de alta velocidad (homogeneizaciéon de la mezcla) .
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COMPONENTES ADICIONALES:
. Bomba de Paso de liquidos, llaves y tuberia (acero inoxidable 304)
. Tinas montadas sobre plataforma de acero inoxidable 304
El sistema de enfriamiento, requiere conexion a una Torre de Enfriamiento STR

TABLERO DE FUNCIONES:
Incluye un tablero de control , disponible en 2 versiones:

Selector para cada componente + foco indicador (el operador activa cada componente).

®  Pantalla digital:

. Realiza el proceso de forma automdtica o manual (segun elija)

. Guarda registros de temperatura por lote.

. Permite agregar recetas

. En la pantalla el operador visualiza de forma rapida, el status de cada componente de la MIX
PLANT ( activo o inactivo)
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MODELO LITROS TINA TINA TORRE PLACAS DE PANEL PANTALLA | HIDROLAVADOR
CALOR FRIO ENFRIAMIENTO ENFRIAMIENTO MANUAL DIGITAL
MIXPLANT 150 Sl Sl MODELO | --------moome- Y I e I
150 ST300
MIXPLANT 200 Sl Sl MODELO | --------mmmmmm-- ) I B I
200 STR300
MIXPLANT 300 Sl Sl MODELO | ---------mmmmo-- Sl | e |
300 STR750
MIXPLANT 300 Sl Sl MODELO SI 40 | -------- Sl Accesorio
300 A STR750 opcional
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